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Einbau- und Wartungsanleitung fur Freilaufe der Bauart NFR

Die Montage der Freildaufe darf nur von geschultem Fachpersonal unter Beachtung der
Einbauhinweise durchgefiihrt werden!

Diese Hinweise sind vollstandig zu beachten, um ein Versagen des Freilaufes oder
eine Fehlfunktion der Maschine zu vermeiden.

Bei Nichtbeachtung unserer Hinweise entfallen alle Haftungsanspriiche gegeniiber
Firma Stieber!
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Bauart Griife Leerlaufdrehzahlen  Lagerung Gewicht
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8 20 1000 1000 * ki 20 30 20 3 6 1 15 01
12 20 1000 1000 * kil 20 30 20 3 6 1 15 01
15 78 850 850 * 47 26 ki 30 35 7 15 15 0.3
20 188 650 650 * 62 ki 52 36 35 8 2 2 0.6
25 250 2100 3600 16008** 80 40 68 40 0.2 A 9 25 2 12
30 500 1700 3200 16009** 90 45 75 48 0.2 5 12 25 2 18
35 663 1550 3000 16010** 100 50 80 53 1.2 6 13 25 2.5 24
40 1100 1150 2600 16011+ 110 55 90 63 2.2 7 15 3 25 33
(AN:T:NE) 45 1500 1000 2400 16012** 120 60 95 63 2.2 7 16 3 25 40
50 2375 800 2150 16014** 130 70 10 80 27 8.5 17 35 3 57
55 2550 750 2000 16015** 140 75 15 80 4,2 9 18 35 3 6.5
60 4250 650 1900 16016** 150 80 125 95 32 9 18 35 35 8.9
70 5875 550 1750 16018** 170 90 140 10 11 9 20 35 35 135
80 10000 500 1600 16021+* 190 105 160 125 0 9 20 [ 35 19.0
90 17250 450 1450 16024** 215 120 180 140 0,6 1n5s 24 4 4 212
100 19625 350 1250 16028 | 240 140 210 150 2.6 145 28 [ 4 L5
130 34750 250 1000 16032** 300 160 240 180 2 175 32 5 5 68.0

Vor der Montage:

Freilaufe erst kurz vor der Montage der Verpackung entnehmen und nur in sauberer und
trockener Umgebung montieren.

Leerlaufdrehrichtung prifen. Bei Drehrichtungswechsel Freilauf umdrehen.

Empfohlene Wellenpassung h6/j6 und Zentrierung zur Aufnahme des Auflienringes H7 pri-
fen.
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Zulassiges Axialspiel:

Bohrungs @ Axialspiel S

[mm] [mm]
8-12 0,25
15-20 0,3

25 0,5
30-60 0,6
70-90 0,8

100 0,7

130 0,9

Montage:

Tragende Palifeder nach DIN 6885 Blatt 1 Uber die gesamte Freilauflange in Welle anbrin-
gen. Drehmomentibertragung am Auflenring mittels PreRsitz H7 / n6 und Uber stirnseitige
Nuten im Auf3enring.

Beim Einpressen des Aulien- bzw. Aufpressen des Innenringes stets auf Au3en- und Innen-
ring gleichzeitig driicken, da Freilauf sonst beschadigt wird. Freilaufteile nicht gegeneinander
verspannen. Zulassiger Axialversatz von Innen- und Aufdenring max. £ S/2, siehe Tabelle.

Nach der Montage:

Leichten Leerlauf prufen. Vor Inbetriebnahme mindestens 1/3 bis max. 1/2 der Hohe des
Olraumes im Freilauf mit Ol entsprechend unseren Empfehlungen flllen.

Wartung und Schmierung:

Grundsatzlich altes Korrosionsschutzmittel vor Inbetriebnahme entfernen und Freilaufe reini-
gen.

e Der erste Olwechsel ist nach 10 bis 20 Betriebsstunden durchzufiihren, alle weiteren
nach jeweils 2000 Betriebsstunden. In stark verschmutzter Umgebung reduziert sich das
Intervall auf 1000 Betriebsstunden.

e Von Zeit zu Zeit Schmierverhéltnisse uUberprifen, evtl. mit dunnem Spdldl durchspulen
und Olwechsel vornehmen. Wichtig bei Temperaturen iber 80° Celsius.

o Ein stérungsfreier Betrieb ist nur bei Verwendung der in der Tabelle aufgeflihrten
Schmierstoffe gewahrleistet.

e Bei Temperaturen unter minus 20°C und Uber plus 100° C Schmierstoffauswahl nach
Beratung durch Fachingenieure der Schmierstofflieferanten.

e FUr Schaltfreilaufe werden Schmiertle mit einer kinetischen Viskositat von ca. 10mm?/s
bei Betriebstemperatur empfohlen.

e Bei Fettschmierung den freien Raum im Freilauf ca. 30 bis 40% mit Fett fUllen. Zuviel Fett
kann die Funktion des Freilaufes beeintrachtigen.

e Es sollten nur Schmierstoffe gemalf unserer Empfehlung oder dquivalente Produkte wei-
terer Hersteller zum Einsatz kommen.

Zusatze wie Graphit, Molykote o0.a. diirfen nicht verwendet werden!
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Schmierstoffempfehlung

Umgebungstemperatur
-40°C bis -15°C | -15°C bis +15°C +15°C bis +30°C +30°C bis +50°C
Betriebstemperatur
-20°C bis +25°C | +10°C bis +50°C +40°C bis +70°C +50°C bis +85°C
(o] Fett
:;:I’ ;5;’5‘319 10 22 46 100
ARAL SUMOROL CM10| SUMOROL CM22 MOTANOL HK46 DEGOL CL100T ARALUB HL2
BP ENERGOL CS10 | ENERGOL CS22 ENERGOL CS46 ENERGOL RC100 ENERGREASE LS2
DEA ASTRON HL10 ASTRON HL22 ASTRON HL46 ASTRON HL100 GLISSANDO 20
NUTO H10 NUTO H22 NUTO H46
ESSO SPINESSO 10 SPINESSO 22 TERESSO 46 NUTO H100 BEACON 2
FUCHS RENOLIN MR3 | RENOLIN DTA22 RENOLIN DTA46 RENOLIN MR30 RENOLIT LZR2
KLUBER CRUCOLAN 10 | CRUCOLAN 22 CRUCOLAN 46 CRUCOLAN 100 POLYLUB WH2
MOBIL VELOCITE No6 | VELOCITE No10 | VACTRA MEDIUM VG46 | VACTRA HEAVY VG100 MOBILUX 2
SHELL MORLINA 10 MORLINA 22 MORLINA 46 MORLINA 100 ALVANIA G2
TOTAL AZZOLA ZS10 AZZOLA 7822 AZZOLA ZS46 AZZOLA ZS100 MULTIS 2

* Bei Betriebstemperaturen von 0 °C bis +80 °C Mehrbereichséle SAE 10W-40 bevorzugt.

Die Umgebungstemperatur gilt als Richtlinie. Nur die Betriebstemperatur bestimmt die Aus-
wahl der Olviskositat.

Korrosionsschutz: Rivolta KSP.

Schutzdauer je nach Lagerung in Innenrdumen 6 bis 12 Monate.

Empfehlenswert: Grundsatzlich altes Korrosionsschutzmittel vor Inbetriebnahme entfernen
und Freilaufe reinigen.

Die im Katalog angegebenen zuldssigen Uberholdrehzahlen gelten fiir Olschmierung.
Bei Fettschmierung miissen die oben genannten Werte halbiert werden. Wir verweisen
auf das Kapitel ,,Schmierung und Wartung“ in unserem Hauptkatalog.
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